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GUMOWE MATERIAŁY OKŁADZINOWE

Korozja to globalny przeciwnik, przyczyniający się do strat wartości miliardów dolarów rocznie w przemyśle. REMA TIP TOP z sukcesem 
walczy z tym wyzwaniem, oferując systemy ochrony antykorozyjnej, które nie tylko zabezpieczają infrastrukturę i wydłużają żywotność 
aktywów, ale i przyczyniają się do ochrony naszego środowiska. Nasze rozwiązania znajdują zastosowanie wszędzie tam, gdzie 
chemikalia i materiały ścierne stanowią zagrożenie dla zbiorników, płuczek spalin, zagęszczaczy, rur, czy zaworów. Oferujemy 
kompleksowe podejście do ochrony przeciwkorozyjnej i antyabrazyjnej, zapewniając ochronę od A do Z. Co więcej, REMA TIP TOP słynie 
z wyjątkowej jakości obsługi klienta. Jesteśmy obecni w ponad 170 krajach za pośrednictwem naszych biur, spółek zależnych i 
partnerów, dzięki czemu możemy szybko reagować na potrzeby naszych klientów. Szybka reakcja naszych zespołów serwisowych 
oznacza mniejsze straty dla naszych klientów spowodowane długimi przestojami w produkcji. 

W ramach segmentu REMA TIP TOP Surface Protection specjalizujemy się w produkcji miękkich wykładzin gumowych pod marką 
CHEMOLINE oraz twardych wykładzin gumowych CHEMONIT. Stosujemy innowacyjną technologię produkcji z użyciem systemu głowic 
rolkowych zintegrowanych z wytłaczarką próżniową – to unikalna metoda, pozwalająca na wytwarzanie arkuszy gumowych wolnych od 
porów, o absolutnie jednolitej strukturze, co zapewnia im wyjątkową trwałość i długotrwałą efektywność pracy. 

Wykładziny z wulkanizowanej gumy CHEMOLINE: 
Nasze wykładziny gumowe CHEMOLINE 4 CN to zaawansowane technologicznie 
rozwiązania z zakresu ochrony antykorozyjnej. Każdy arkusz tej miękkiej gumy przechodzi 
przez proces wulkanizacji, co zapewnia im wyjątkową przyczepność do różnorodnych 
powierzchni, zarówno stalowych, jak i betonowych. Dzięki specjalnym klejom  
REMA TIP TOP, instalacja tych wykładzin nie wymaga dodatkowej wulkanizacji, co 
umożliwia ich natychmiastowe wykorzystanie i eliminuje potrzebę długotrwałego 
przestoju w procesie wulkanizacji. 

*na przykładzie CHEMOLINE 4 CN*

Wykładziny z miękkiej gumy CHEMOLINE - niewulkanizowane lub samowulkanizujące: 
Nieutwardzone miękkie wykładziny gumowe CHEMOLINE zazwyczaj poddaje się 
procesowi wulkanizacji w autoklawie. Istnieje jednak możliwość ich wulkanizowania 
bezpośrednio na miejscu budowy przy użyciu pary wodnej lub gorącej wody. Specjalnie 
zaprojektowane gumowe materiały wyściółkowe oraz kleje są przystosowane do 
użytkowania w temperaturze pracy do 120°C po zakończeniu procesu wulkanizacji. 
Mieszanki wykładzin z miękkiej gumy, które samowulkanizują się, osiągają pożądany 
stopień utwardzenia w temperaturze otoczenia w ciągu kilku miesięcy. Dla niektórych 
zastosowań częściowa wulkanizacja okazuje się wystarczająca, podczas gdy pełna 
utwardza się już w trakcie użytkowania w warunkach roboczych. 

*na przykładzie 4 B*

Wykładziny z twardej gumy CHEMONIT 
Twarde gumowe wykładziny marki CHEMONIT dostarczane są w formie nieutwardzonej  
i wymagają procesu wulkanizacji. Zazwyczaj wulkanizacja odbywa się w autoklawie pod 
wpływem wysokiej temperatury i ciśnienia. Jednak specjalne kompozycje twardych gumowych 
wykładzin mogą być również utwardzane na miejscu instalacji przy użyciu pary wodnej lub 
gorącej wody. 

*na przykładzie CHEMONIT 181*
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POWŁOKI DO ZBIORNIKÓW, PŁUCZEK SPALIN, KANAŁÓW SPALIN, KOMINÓW

Powłoki zacierane COROFLAKE 
Systemy powłokowe COROFLAKE nakładane pacą to zaawansowane rozwiązania ochronne 
dla elementów metalowych narażonych na stałe działanie agresywnych substancji w 
warunkach zanurzenia. Bazując na innowacyjnych żywicach poliestrowych i winyloestrowych, 
wzmocnionych mikro-cienkimi płatkami szkła typu C-glass, te powłoki oferują niezrównaną 
ochronę chemiczną. Płatki szkła, rozmieszczone równolegle do powierzchni, znacznie 
zwiększają odporność na przenikanie substancji. Efektywną ochronę na poziomie nominalnej 
grubości 2,0 mm osiąga się już przy dwóch warstwach. Powłoki COROFLAKE są 
przystosowane do pracy w temperaturach do 90°C, co stanowi o ich wyjątkowej 
funkcjonalności w wymagających środowiskach przemysłowych. 

*na przykładzie COROFLAKE 18*

Powłoki natryskowe COROFLAKE 
Powłoki systemu COROFLAKE, znane i wykorzystywane globalnie, łączą wytrzymałość powłok 
nakładanych metodą zacierania z łatwością i efektywnością aplikacji natryskowej. Opierając się na 
solidnych fundamentach żywic winyloestrowych i epoksydowo-nowolakowych oraz żywic 
poliestrowych, te powłoki są dodatkowo wzmacniane przez płatki szklane, mineralne lub 
grafitowe. W unikalnej warstwie o grubości jednego milimetra, ponad sto płatków tworzy złożoną 
barierę dyfuzyjną, odporną na przenikanie z zewnątrz. W zależności od warunków, na powierzchnię 
aplikuje się dwie lub więcej warstw, osiągając całkowitą grubość nawet do 2,5 mm, co przekłada 
się na niezrównaną wytrzymałość i trwałość ochrony. Powłoki COROFLAKE, oprócz  
swojej ekonomicznej efektywności, są również odporne na wysokie temperatury, mogą być 
stosowane przy maksymalnych temperaturach spalin sięgających 230 °C,  
zapewniając kompleksową ochronę dla różnorodnych instalacji przemysłowych. 

*na przykładzie COROFLAKE 23* 

Powłoki TOPLINE 
Nasze zaawansowane powłoki, wytworzone z żywic poliestrowych, winyloestrowych, 
epoksydowych i epoksydowo-nowolakowych, prezentują grubość w zakresie 3-4 mm i 
wzmocnienie matą szklaną, zapewniając wytrzymałość na korozję przy jednoczesnym 
zachowaniu wysokiej udarności i odporności na ścieranie. Dodatkowo, są dostępne warianty 
przewodzące prąd elektryczny, by sprostać specjalistycznym wymaganiom niektórych 
projektów. Charakteryzujące się przyczepnością, ale przy tym nieporowatością, nie wymagają 
dodatkowych zabiegów uszczelniających, co czyni je idealnym rozwiązaniem do zastosowań o 
wysokiej intensywności użytkowania, aż do temperatury 75°C. 

0. Stal, piaskowana 
1. PODKŁAD COROFLAKE S
2. COROFLAKE 18 

LAKIER BAZOWY 
3. COROFLAKE 18 - TOPCOAT 

0. Stal, piaskowana 
1. PODKŁAD COROFLAKE S
2. COROFLAKE 23 - 1 warstwa 
3. COROFLAKE 23 - 2 warstwa 
4. COROFLAKE 23 - 3 warstwa 

 
 

 
 

 

0. Stal, piaskowana 
1. COROFLAKE N PRIMER 
2. TOPLINE W - WARSTWA PODSTAWOWA
3. TOPLINE W - WARSTWA LAMINATU 

(1 x mata z włókna szklanego ECR 300 g/m²) 
4. TOPLINE W - WARSTWA KRYJĄCA

             
 

*na przykładzie TOPLINE W* 

TIP TOP LINING 
Wykorzystując tę samą zaawansowaną technologię żywic co w serii TOPLINE, nasze powłoki 
zapewniają wybitną odporność chemiczną dzięki wysokiej zawartości żywicy. Struktura 
każdej powłoki tworzona jest przez warstwę podkładową, na którą następuje co najmniej 
dwie warstwy mat szklanych i welon powierzchniowy, kończąc na grubej warstwie 
uszczelniającej z żywicy. Dzięki zastosowaniu wzmacniających mat szklanych oraz 
elastycznych warstw podkładowych, nawet pęknięcia do szerokości 0,2 mm mogą być 
skutecznie zniwelowane. TIP TOP LINING gwarantuje solidną odporność mechaniczną nawet 
w warunkach pracy do 80°C. 

*na przykładzie TIPTOP LINING 74* 

0. Stal, piaskowana 
1. PODKŁAD COROFLAKE S
2. OKŁADZINA 74 - LAKIER BAZOWY 
3. LINING 74 - 1. warstwa laminatu 

(1 x mata z włókna szklanego ECR 450 g/m²) 
4. LINING 74 - DRUGA WARSTWA LAMINATU 

(1 x mata z włókna szklanego ECR 
450 g/m²) (1 x welon szklany C) 

5. OKŁADZINA 74 - USZCZELNIENIE 

 
 

 
 

 
 0 

1 
2 

3 
4 

5 

0 
1 

2 
3 

4 

0 
1 

2 
3 

4 

0 
1 

2 
3 



POWŁOKI DO ZBIORNIKÓW, PŁUCZEK SPALIN, KANAŁÓW SPALIN, KOMINÓW

Powłoki poliuretanowe COROPUR do ochrony przed korozją atmosferyczną 
COROPUR to linia innowacyjnych systemów powłokowych jednoskładnikowych, które z 
łatwością nakłada się pędzlem, wałkiem lub metodą natryskową. Ich zaletą jest prosta 
aplikacja i wybitna odporność na wilgoć. Systemy COROPUR łączą wysoką twardość powłoki 
z elastycznością, gwarantując długotrwałą ochronę antykorozyjną metalowych konstrukcji. 
Dodatkowo, dzięki swojej zdolności do utwardzania nawet w niskich temperaturach, są mało 
wrażliwe na warunki atmosferyczne. Typowo aplikuje się COROPUR w co najmniej dwóch 
warstwach, z grubością około 50-80 mikronów na sucho, aby zapewnić skuteczną ochronę 
przed korozją zgodnie z wymaganiami normy EN ISO 12944-5. Głównie wykorzystuje się 
COROPUR FERRO jako warstwę pośrednią, COROPUR FERRO LS jako warstwę wierzchnią, 
oraz COROPUR COVER RAL w połączeniu z odpowiednimi gruntami, aby osiągnąć optymalną 
wydajność i trwałość. 

*na przykładzie COROPUR COVER RAL*

Powłoki poliuretanowe COROPUR do konstrukcji stalowych zanurzonych w wodzie 
Systemy COROPUR dedykowane do zastosowań hydraulicznych nakładane są metodą wielowarstwową 
– typowo w co najmniej trzech warstwach, gdzie każda z nich ma grubość od 150 do 250 mikronów 
na sucho. W celu zapewnienia najlepszej ochrony elementów stalowych w środowiskach 
hydrotechnicznych, zgodnie z wymaganiami normy EN ISO 12944-5, sięgamy głównie po produkty 
z linii COROPUR, takie jak COROPUR TAR, COROPUR TAR 21, COROPUR TF 21 oraz 
COROPUR NON ABRASIV, które łączymy z właściwie dobranymi gruntami. Dzięki takiemu podejściu 
możemy zagwarantować długotrwałą ochronę przed korozją w zmiennych warunkach, 
od słodkiej i morskiej wody aż po glebę. 

*na przykładzie COROPUR NON ABRASIV LS* 

Powłoki polimocznikowe REMACOAT 
Powłoki REMACOAT to innowacyjne, dwuskładnikowe powłoki polimocznikowe, które aplikuje 
się za pomocą specjalistycznych dwuskładnikowych urządzeń natryskowych wysokiego 
ciśnienia. Są idealne do różnorodnych powierzchni takich jak stal, beton, lekkie metale, tworzywa 
sztuczne i inne materiały bazowe. Charakteryzują się wyjątkową odpornością na wilgoć i niskie 
temperatury, co czyni je szczególnie odpornymi na zmienne warunki otoczenia. Dostępne w 
szerokim zakresie twardości, od 60 Shore A do 50 Shore D, REMACOAT doskonale sprawdza się 
jako wielozadaniowa ochrona powierzchni – od uszczelniania elementów, poprzez powłoki 
antykorozyjne, po ochronę przed zbrylaniem i zużyciem. 
Zależnie od wymagań ekspozycyjnych, można osiągnąć grubość warstwy od 1,5 do 25 mm, a 
nawet zastosować aplikację w jednej warstwie. Powłoki REMACOAT twardnieją niemal 
natychmiast, co umożliwia chodzenie po nałożonej powłoce już po kilku minutach od aplikacji, 
zapewniając efektywność i minimalizację przestojów. 

*na przykładzie REMACOAAT D40* 

0. Stal, piaskowana 
1. COROPUR ZINK M 
2. COROPUR FERRO
3. COROPUR COVER RAL 

 

0. Stal, piaskowana 
1. COROPUR ZINK M 
2. COROPUR NON ABRASIV 
3. COROPUR NON ABRASIV LS 

 
 

 
 

0. Stal, piaskowana 
1. REMACOAT PR 100 
2. REMACOAT D-40 
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POWŁOKI DO POSADZEK PRZEMYSŁOWYCH,
ZBIORNIKÓW I MAGAZYNÓW

Powłoki COROFLOOR, ESKANOL i Asplit flow coatings 
REMA TIP TOP oferuje zaawansowane technologicznie powłoki samopoziomujące, tworzące 
jednolite, gładkie i lśniące powierzchnie z grubością warstwy od 1 do 3 mm. Dostępne w 
szerokiej gamie kolorystycznej, są one idealnym rozwiązaniem do tworzenia estetycznych  
i funkcjonalnych podłóg w przestrzeniach przemysłowych. Dzięki możliwości wyboru między 
wykończeniem matowym a antypoślizgowym, a także dzięki szybkiemu procesowi aplikacji, 
nasze powłoki epoksydowe i winyloestrowe są cenione za swoją wszechstronność i trwałość. 

*na przykładzie ESKANOL EF* 

Powłoki nakładane szpachlą Asplit i ESKANOL 
Powłoki zacierane REMA TIP TOP wyróżniają się nie tylko jako rozwiązania 
przeciwzużyciowe, ale również jako systemy wzmacniane matami z włókna szklanego, 
które nadają im dodatkową wytrzymałość mechaniczną. Idealne dla podłoży narażonych 
na pęknięcia, te powłoki stanowią solidną barierę ochronną. Nasze ręcznie nakładane 
powłoki z bogatą zawartością minerałów gwarantują długotrwałe i efektywne 
zabezpieczenie powierzchni, nawet w najbardziej wymagających przemysłowych 
środowiskach. 

*na przykładzie Asplit ET TROWELLING*

Wylewki z żywic syntetycznych Asplit i ESKANOL 
Dla posadzek, które mają sprostać wyjątkowym wymaganiom wytrzymałości mechanicznej, 
REMA TIP TOP rekomenduje jastrychy z żywic syntetycznych. Mogą one być aplikowane 
ręcznie lub za pomocą specjalistycznych maszyn, tworząc warstwy o grubości od 6 do 20 mm. 
Rozwiązania te łączą w sobie prostotę i szybkość aplikacji z trwałością, jakiej wymaga 
nowoczesne przemysłowe środowisko pracy. 

*na przykładzie Asplit ET SCREED* 

Powłoki laminowane 
Powłoki laminatowe marki REMA TIP TOP stanowią idealne rozwiązanie dla miejsc 
wymagających wyjątkowej wytrzymałości mechanicznej oraz równomiernie dystrybuowanej 
grubości warstwy. Są to konstrukcje bazujące na żywicach reakcyjnych połączonych z 
materiałami włóknistymi takimi jak maty z włókna szklanego, oferujące doskonałe 
właściwości wzmacniające oraz zdolność do mostkowania pęknięć. Używane głównie w celu 
zwiększenia wytrzymałości mechanicznej w różnorodnych kierunkach, maty te zazwyczaj 
zawierają włókna szklane typu E, a dla specyficznych zastosowań również typu ECR lub C, z 
gramaturą w zakresie 300 do 450 g/m2, często pokryte welonem powierzchniowym. Welon 
ten ma kluczowe znaczenie dla kształtowania powierzchniowej warstwy chemicznej i 
wykazuje decydujący wpływ na właściwości chemiczne powłoki. Warstwa bogata w żywicę 
na wierzchu laminatu powinna być szczelna i jednolita, aby chronić przed przenikaniem 
mediów przez niezasycone żywicą włókna szklane. Preferowane są welony z wytrzymałego 
szkła typu C, a te z włókien syntetycznych lub węglowych zwiększają odporność na specjalne 
media, takie jak kwas fluorowodorowy, z ciężarem od 20 do 50 g/m², zapewniając przy tym 
właściwości przewodzące elektrostatycznie. REMA TIP TOP korzysta z żywic na bazie furanu, 
fenolu, winyloestru i epoksydu w procesie produkcji, oferując powłoki laminatowe pod 
renomowanymi markami takimi jak TIP TOP LINING, ESKANOL i Asplit. 

0. Beton, piaskowany 
1. ESKANOL EF PRIMER 
2. ESKANOL EF 

0. Beton, piaskowany 
1. Asplit ET PRIMER 
2.  Asplit ET TROWELLING 

lub SELF LEVELING 
TROWELLING 

        
 

0. Beton, piaskowany 
1. Asplit ET PRIMER 
2. Asplit ET SCREED 

 

0. Beton, piaskowany 
1. PODKŁAD 74
2. OKŁADZINA 74 - LAKIER BAZOWY
3. LINING 74 - 1. warstwa laminatu 

(1 x mata z włókna szklanego ECR 450 g/m²) 
4. LINING 74 - 2. warstwa laminatu

(1 x mata z włókna szklanego ECR 
450 g/m²) (1 x welon szklany C) 

5. OKŁADZINA 74 - USZCZELNIENIE

 
 

*na przykładzie TIPTOP LINING 74*
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Przedstawicielstwo: 

Al. Rzeczypospolitej 29/16 
02-972 Warszawa 
NIP: 7010957134 

Tel: 602-209-309 
e-mail: info@tiptop.pl 

  www.tiptop.pl 

ZAKŁAD PRODUKCYJNY: 
ul. Austriacka 13 97-410 Rogowiec 
POLSKA 

mailto:info@tiptop.de
http://www.rema-tiptop.com/
mailto:info@tiptop-service.pl
http://www.tiptop-service.pl/



