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REMA TIP TOP - OCHRONA POWIERZCHNI



GUMOWE MATERIALY OKtADZINOWE

Korozja to globalny przeciwnik, przyczyniajgcy sie do strat wartosci miliardow dolaréw rocznie w przemysle. REMA TIP TOP z sukcesem
walczy z tym wyzwaniem, oferujgc systemy ochrony antykorozyjnej, ktére nie tylko zabezpieczajg infrastrukture i wydtuzajg zywotnos¢
aktywow, ale i przyczyniajg sie do ochrony naszego $rodowiska. Nasze rozwigzania znajdujg zastosowanie wszedzie tam, gdzie
chemikalia i materiaty $cierne stanowig zagrozenie dla zbiornikéw, ptuczek spalin, zageszczaczy, rur, czy zaworéw. Oferujemy
kompleksowe podejscie do ochrony przeciwkorozyjnej i antyabrazyjnej, zapewniajgc ochrone od A do Z. Co wiecej, REMA TIP TOP stynie
z wyjgtkowej jakosci obstugi klienta. Jestesmy obecni w ponad 170 krajach za posrednictwem naszych biur, spétek zaleznych i
partneréw, dzieki czemu mozemy szybko reagowac na potrzeby naszych klientéw. Szybka reakcja naszych zespotéw serwisowych
oznacza mniejsze straty dla naszych klientéw spowodowane dtugimi przestojami w produkcji.

W ramach segmentu REMA TIP TOP Surface Protection specjalizujemy sie w produkcji miekkich wyktadzin gumowych pod marka
CHEMOLINE oraz twardych wyktadzin gumowych CHEMONIT. Stosujemy innowacyjng technologie produkcji z uzyciem systemu gtowic
rolkowych zintegrowanych z wyttaczarkg prézniowg — to unikalna metoda, pozwalajgca na wytwarzanie arkuszy gumowych wolnych od

poréw, o absolutnie jednolitej strukturze, co zapewnia im wyjgtkowg trwato$¢ i dtugotrwatg efektywnos¢ pracy.

Wyktadziny z wulkanizowanej gumy CHEMOLINE:

Nasze wyktadziny gumowe CHEMOLINE 4 CN to zaawansowane technologicznie
rozwigzania z zakresu ochrony antykorozyjnej. Kazdy arkusz tej miekkiej gumy przechodzi
przez proces wulkanizacji, co zapewnia im wyjgtkowg przyczepnos¢ do roznorodnych
powierzchni, zarowno stalowych, jak i betonowych. Dzieki specjalnym klejom
REMA TIP TOP, instalacja tych wyktadzin nie wymaga dodatkowej wulkanizacji, co
umozliwia ich natychmiastowe wykorzystanie i eliminuje potrzebe dtugotrwatego
przestoju w pracesie wulkanizacji.

*na przyktadzie CHEMOLINE 4 CN*

Wyktadziny z miekkiej gumy CHEMOLINE - niewulkanizowane lub samowulkanizujgce:
Nieutwardzone miekkie wyktadziny gumowe CHEMOLINE zazwyczaj poddaje sie
procesowi wulkanizacji w autoklawie. Istnieje jednak mozliwos¢ ich wulkanizowania
bezposrednio na miejscu budowy przy uzyciu pary wodnej lub gorgcej wody. Specjalnie
zaprojektowane gumowe materiaty wyécidtkowe oraz kleje sg przystosowane do
uzytkowania w temperaturze pracy do 120°C po zakoriczeniu procesu wulkanizacji.
Mieszanki wyktadzin z miekkiej gumy, ktére samowulkanizujg sie, osiggajg pozadany
stopien utwardzenia w temperaturze otoczenia w ciggu kilku miesiecy. Dla niektorych
zastosowan czesciowa wulkanizacja okazuje sie wystarczajgca, podczas gdy petna
utwardza sie juz w trakcie uzytkowania w warunkach roboczych.

*na przyktadzie 4 B*

Wyktadziny z twardej gumy CHEMONIT

Twarde gumowe wyktadziny marki CHEMONIT dostarczane sg w formie nieutwardzonej
i wymagajg procesu wulkanizacji. Zazwyczaj wulkanizacja odbywa sie w autoklawie pod
wptywem wysokiej temperatury i cisnienia. Jednak specjalne kompozycje twardych gumowych
wyktadzin mogg by¢ réwniez utwardzane na miejscu instalacji przy uzyciu pary wodnej lub
gorgcej wody.

*na przyktadzie CHEMONIT 181*

0. Stal, piaskowana
1. PODKLAD PR 304
2. CEMENT BC 3004
+UTWARDZACZ E 40
3. CHEMOLINE4 CN

0. Stal, piaskowana
1. PODKLAD PR 5001
2. PODKLAD S 500-2
3. KLEJTC 5000
4. CHEMOLINE 4B

. Stal, piaskowana
PODKLAD HG 1
PODKLAD HG 2

. KLEJ SH-3A SOLUTION

. KLEJ PARA SOLUTION

. CHEMONIT 181
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POW+tOKI DO ZBIORNIKOW, PLUCZEK SPALIN, KANALOW SPALIN, KOMINOW

Powtoki zacierane COROFLAKE

Systemy powtokowe COROFLAKE naktadane pacg to zaawansowane rozwigzania ochronne
dla elementéw metalowych narazonych na state dziatanie agresywnych substancji w
warunkach zanurzenia. Bazujgc na innowacyjnych zywicach poliestrowych i winyloestrowych,
wzmocnionych mikro-cienkimi ptatkami szkta typu C-glass, te powtoki oferujg niezréwnang
ochrone chemiczng. Ptatki szkta, rozmieszczone réwnolegle do powierzchni, znacznie
zwiekszajg odporno$¢ na przenikanie substancji. Efektywng ochrone na poziomie nominalnej
gruboéci 20 mm osigga sie juz przy dwdch warstwach. Powtoki COROFLAKE sg
przystosowane do pracy w temperaturach do 90°C, co stanowi o ich wyjgtkowej
funkcjonalnosci w wymagajgcych $rodowiskach przemystowych.

*na przyktadzie COROFLAKE 18*

Powtoki natryskowe COROFLAKE

Powtoki systemu COROFLAKE, znane i wykorzystywane globalnie, tgczg wytrzymato$¢ powtok
naktadanych metodg zacierania z fatwoscig i efektywnoscig aplikacji natryskowej. Opierajac sie na
solidnych fundamentach zywic winyloestrowych i epoksydowo-nowolakowych oraz zywic
poliestrowych, te powtoki s3 dodatkowo wzmacniane przez ptatki szklane, mineralne lub
grafitowe. W unikalnej warstwie o grubosci jednego milimetra, ponad sto ptatkéw tworzy ztozong
bariere dyfuzyjna, odporng na przenikanie z zewnatrz. W zaleznosci od warunkéw, na powierzchnie
aplikuje sie dwie lub wiecej warstw, osiggajac catkowitg grubos¢ nawet do 2,5 mm, co przektada
sie na niezréwnang wytrzymatos¢ i trwatos$¢ ochrony. Powtoki COROFLAKE, oprdcz
swojej ekonomicznej efektywnosci, sg réwniez odporne na wysokie temperatury, mogg byc¢
stosowane  przy  maksymalnych  temperaturach  spalin  siegajgcych 230 °C,
zapewniajgc  kompleksowg ochrone dla  réznorodnych instalacji  przemystowych.

*na przyktadzie COROFLAKE 23*

Powtoki TOPLINE

Nasze zaawansowane powtoki, wytworzone z Zzywic poliestrowych, winyloestrowych,
epoksydowych i epoksydowo-nowolakowych, prezentujg grubos¢ w zakresie 3-4 mm i
wzmacnienie matg szklang, zapewniajgc wytrzymatoé¢ na korozje przy jednoczesnym
zachowaniu wysokiej udarnoéci i odpornoéci na écieranie. Dodatkowo, sg dostepne warianty
przewodzace prad elektryczny, by sprosta¢ specjalistycznym wymaganiom niektdrych
projektéw. Charakteryzujace sie przyczepnoscig, ale przy tym nieporowatoscig, nie wymagajg
dodatkowych zabiegdw uszczelniajgcych, co czyni je idealnym rozwigzaniem do zastosowan o
wysokiej intensywnosci uzytkowania, az do temperatury 75°C.

*na przyktadzie TOPLINE W*

TIP TOP LINING

Wykorzystujac te samg zaawansowang technologie zywic co w serii TOPLINE, nasze powtoki
zapewniajg wybitng odporno$¢ chemiczng dzieki wysokiej zawartosci zywicy. Struktura
kazdej powtoki tworzona jest przez warstwe podktadowg, na ktérg nastepuje co najmniej
dwie warstwy mat szklanych i welon powierzchniowy, koriczgc na grubej warstwie
uszczelniajgcej z zywicy. Dzieki zastosowaniu wzmacniajgcych mat szklanych oraz
elastycznych warstw podktadowych, nawet pekniecia do szerokosci 0,2 mm mogg by¢
skutecznie zniwelowane. TIP TOP LINING gwarantuje solidng odporno$¢ mechaniczng nawet
w warunkach pracy do 80°C.

*na przyktadzie TIPTOP LINING 74*

0. Stal, piaskowana
1. PODKLAD COROFLAKE S
2. COROFLAKE 18
LAKIER BAZOWY
3. COROFLAKE 18 -TOPCOAT

0. Stal, piaskowana

1. PODKLAD COROFLAKE S

2. COROFLAKE 23 - T warstwa
3. COROFLAKE 23 - 2 warstwa
4. COROFLAKE 23 - 3 warstwa

0. Stal, piaskowana
1. COROFLAKE N PRIMER
2. TOPLINE W - WARSTWA PODSTAWOWA
3. TOPLINE W - WARSTWA LAMINATU

(1x mata z widkna szklanego ECR 300 g/m?)
4. TOPLINE W - WARSTWA KRYJACA

0. Stal, piaskowana

1. PODKtAD COROFLAKE S

2. OKLADZINA 74 - LAKIER BAZOWY

3. LINING 74 - 1. warstwa laminatu
(1x mata z wtokna szklanego ECR 450 g/m?)

4. LINING 74 - DRUGA WARSTWA LAMINATU
(1x mata z wtokna szklanego ECR
450 g/m?) (1 x welon szklany C)

5. OKLADZINA 74 - USZCZELNIENIE




POWtOKI DO ZBIORNIKOW, PLUCZEK SPALIN, KANALOW SPALIN, KOMINOW

Powtoki poliuretanowe COROPUR do ochrony przed korozjg atmosferyczng

COROPUR to linia innowacyjnych systeméw powtokowych jednosktadnikowych, ktére z
tatwoscig naktada sie pedzlem, watkiem lub metodg natryskowa. Ich zaletg jest prosta
aplikacja i wybitna odporno$¢ na wilgoc. Systemy COROPUR t3czg wysoka twardos¢ powtoki
z elastycznoscig, gwarantujgc dtugotrwatg ochrone antykorozyjng metalowych konstrukji.
Dodatkowo, dzieki swojej zdolnosci do utwardzania nawet w niskich temperaturach, sg mato
wrazliwe na warunki atmosferyczne. Typowo aplikuje sie COROPUR w co najmniej dwoch
warstwach, z gruboscig okoto 50-80 mikrondw na sucho, aby zapewni¢ skuteczng ochrone
przed korozjg zgodnie z wymaganiami normy EN 1SO 12944-5. Gtownie wykorzystuje sie
COROPUR FERRO jako warstwe posrednig, COROPUR FERRO LS jako warstwe wierzchnig,
oraz COROPUR COVER RAL w potgczeniu z odpowiednimi gruntami, aby osiggnag¢ optymalng
wydajnosc i trwatose.

*na przyktadzie COROPUR COVER RAL*

Powtoki poliuretanowe COROPUR do konstrukgji stalowych zanurzonych w wodzie

Systemy COROPUR dedykowane do zastosowar hydraulicznych naktadane sg metoda wielowarstwowg
— typowo w co najmniej trzech warstwach, gdzie kazda z nich ma grubos¢ od 150 do 250 mikronéw
na sucho. W celu zapewnienia najlepszej ochrony elementéw stalowych w  $rodowiskach
hydrotechnicznych, zgodnie z wymaganiami normy EN SO 12944-5, siegamy gtownie po produkty
z lini COROPUR, takie jak COROPUR TAR COROPUR TAR 21, COROPUR TF 21 oraz
COROPUR NON ABRASIV, ktdre tgczymy z wiasciwie dobranymi gruntami. Dzieki takiemu podejsciu
mozemy zagwarantowa¢ dtugotrwatg ochrone przed korozig w  zmiennych - warunkach,
od stodkiej i morskiej wody az po glebe.

*na przyktadzie COROPUR NON ABRASIV LS*

Powtoki polimocznikowe REMACOAT

Powtoki REMACOAT to innowacyjne, dwusktadnikowe powtoki polimocznikowe, ktére aplikuje
sie za pomocg specjalistycznych dwusktadnikowych urzadzen natryskowych wysokiego
ci$nienia. Sg idealne do réznorodnych powierzchni takich jak stal, beton, lekkie metale, tworzywa
sztuczne i inne materiaty bazowe. Charakteryzujg sie wyjgtkowa odpornoscig na wilgoc i niskie
temperatury, co czyni je szczegélnie odpornymi na zmienne warunki otoczenia. Dostepne w
szerokim zakresie twardosci, od 60 Shore A do 50 Shore D, REMACOAT doskonale sprawdza sie
jako wielozadaniowa ochrona powierzchni — od uszczelniania elementdw, poprzez powtoki
antykorozyjne, po ochrone przed zbrylaniem i zuzyciem.

Zaleznie od wymagan ekspozycyjnych, mozna osiggna¢ grubosé¢ warstwy od 1,5 do 25 mm, a
nawet zastosowa¢ aplikacje w jednej warstwie. Powtoki REMACOAT twardniejg niemal
natychmiast, co umozliwia chodzenie po natozonej powtoce juz po kilku minutach od aplikacjj,
zapewniajac efektywno$¢ i minimalizacje przestojéw.

*na przyktadzie REMACOAAT D40*

0. Stal, piaskowana

1. COROPUR ZINKM
2. COROPUR FERRO

3. COROPUR COVER RAL

0. Stal, piaskowana

1. COROPUR ZINKM

2. COROPUR NON ABRASIV

3. COROPUR NON ABRASIV LS

0. Stal, piaskowana
1. REMACOAT PR 100
2. REMACOAT D-40



POWLOKI DO POSADZEK PRZEMYStOWYCH,
ZBIORNIKOW | MAGAZYNOW

Powtoki COROFLOOR, ESKANOL i Asplit flow coatings

REMA TIP TOP oferuje zaawansowane technologicznie powtoki samopoziomujace, tworzgce
jednolite, gtadkie i I$nigce powierzchnie z gruboscig warstwy od 1 do 3 mm. Dostepne w
szerokiej gamie kolorystycznej, sg one idealnym rozwigzaniem do tworzenia estetycznych
i funkcjonalnych podtég w przestrzeniach przemystowych. Dzieki mozliwosci wyboru miedzy
wykoriczeniem matowym a antyposlizgowym, a takze dzieki szybkiemu procesowi aplikacji,
nasze powtoki epoksydowe i winyloestrowe sg cenione za swojg wszechstronno$¢ i trwatosc.

*na przyktadzie ESKANOL EF*

Powtoki naktadane szpachlg Asplit i ESKANOL

Powtoki zacierane REMA TIP TOP wyrézniajg sie nie tylko jako rozwigzania
przeciwzuzyciowe, ale réwniez jako systemy wzmacniane matami z wtékna szklanego,
ktére nadajg im dodatkowg wytrzymatos$¢ mechaniczna. Idealne dla podtozy narazonych
na pekniecia, te powtoki stanowig solidng bariere ochronng. Nasze recznie naktadane
powtoki z bogatg zawartoscig mineratow gwarantujg dtugotrwate i efektywne
zabezpieczenie powierzchni, nawet w najbardziej wymagajgcych przemystowych
Srodowiskach.

*na przyktadzie Asplit ET TROWELLING*

Wylewki z zywic syntetycznych Asplit i ESKANOL

Dla posadzek, ktére majg sprostac¢ wyjgtkowym wymaganiom wytrzymatosci mechanicznej,
REMA TIP TOP rekomenduje jastrychy z zywic syntetycznych. Mogg one by¢ aplikowane
recznie lub za pomocg specjalistycznych maszyn, tworzgc warstwy o grubosci od 6 do 20 mm.
Rozwigzania te tgczg w sobie prostote i szybkos¢ aplikacji z trwatoécig, jakiej wymaga
nowoczesne przemystowe $rodowisko pracy.

*na przyktadzie Asplit ET SCREED*

Powtoki laminowane

Powtoki laminatowe marki REMA TIP TOP stanowig idealne rozwigzanie dla miejsc
wymagajacych wyjgtkowej wytrzymatosci mechanicznej oraz réwnomiernie dystrybuowanej
gruboéci warstwy. Sg to konstrukcje bazujgce na zywicach reakcyjnych potgczonych z
materiatami wioknistymi takimi jak maty z witdkna szklanego, oferujgce doskonate
wiasciwosci wzmacniajgce oraz zdolno$¢ do mostkowania peknie¢. Uzywane gtéwnie w celu
zwiekszenia wytrzymatosci mechanicznej w réznorodnych kierunkach, maty te zazwyczaj
zawierajg wtdkna szklane typu E, a dla specyficznych zastosowan réwniez typu ECR lub C, z
gramaturg w zakresie 300 do 450 g/m2, czesto pokryte welonem powierzchniowym. Welon
ten ma kluczowe znaczenie dla ksztattowania powierzchniowej warstwy chemicznej i
wykazuje decydujgcy wptyw na wtasciwosci chemiczne powtoki. Warstwa bogata w zywice
na wierzchu laminatu powinna by¢ szczelna i jednolita, aby chroni¢ przed przenikaniem
mediéw przez niezasycone zywicg wtokna szklane. Preferowane sg welony z wytrzymatego
szkta typu C, a te z wtokien syntetycznych lub weglowych zwiekszajg odporno$¢ na specjalne
media, takie jak kwas fluorowodorowy, z ciezarem od 20 do 50 g/m?, zapewniajgc przy tym
wiasciwosci przewodzace elektrostatycznie. REMA TIP TOP korzysta z zywic na bazie furanuy,
fenolu, winyloestru i epoksydu w procesie produkcji, oferujgc powtoki laminatowe pod
renomowanymi markami takimi jak TIP TOP LINING, ESKANOL i Asplit.

*na przyktadzie TIPTOP LINING 74*

0. Beton, piaskowany
1. ESKANOLEF PRIMER
2. ESKANOL EF

0. Beton, piaskowany

1. Asplit ET PRIMER

2. Asplit ET TROWELLING
lub SELF LEVELING
TROWELLING

0. Beton, piaskowany
1. Asplit ET PRIMER
2. Asplit ET SCREED

0. Beton, piaskowany

1. PODKtAD74

2. OKLADZINA 74 - LAKIER BAZOWY

3. LINING 74 - 1. warstwa laminatu
(1x mata z wtokna szklanego ECR 450 g/m?)

4. LINING 74 - 2. warstwa laminatu
(1x mata z wtokna szklanego ECR
450 g/m?) (1 x welon szklany C)

5. OKLADZINA 74 - USZCZELNIENIE



REMA TIPTOP SERVICE SP. Z 0.0

Al. Rzeczypospolitej 29/16
02-972 Warszawa

NIP: 7010957134

Tel: 602-209-309
e-mail: info@tiptop.p/

www.tiptop.pl
ZAKtAD PRODUKCYJINY:

ul. Austriacka 13 97-410 Rogowiec
POLSKA

Przedstawicielstwo:
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